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สิินค้้า PFERD

ตะไบ

 แผ่่นตัดให้ญี่่สีำาห้รับใช่้กับแท่นตัด แป้รงอ่ตสีาห้กรรม เคร้�องม้ออ้�นๆ

กระดาษทรายและงานขัดผ่ิว สีินค้ากล่่มเพ็ช่รและเพ็ช่รสีังเคราะห้์ ใบตดั, จานทราย และ ใบเจยีร

ลูกห้ินขัดห้ัวเจียรคาร์ไบ
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รููปทรูงของหััวเจีียรูคารู์ ไบ TC burr

ZYA ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS

ทร้งก็ร้ะบอก็

ZYA FSTS

KEL

WKNS

KSJ EDGE

KUD

SKM

N

R

WRC

RBF

KSK

V

B

TRE

KSK EDGE

V EDGE

SPG

WKN

KSJ

ทร้งก็ร้ะบอก็ปลายตััด

ทร้งก็ลม

ทร้งก็ร้วยปลายแหลม

ทร้งล้อ

ทร้งขัอบโค้ง

ทร้งก็ร้ะบอก็หัวเจาะ
ปลายตััด

ทร้งก็ร้ะบอก็ปลายมน

ทร้งตั้นไม้ปลายมน

ทร้งก็ร้วยสำาหร้ับเจาะรู้
ฟัันตััด 90 องศา

ทร้งก็ร้วยขัอบเว้าด้าน
ใน

ทร้งก็ร้ะบอก็ปลายตััด
สองฟัันเก็ลียว

ทร้งก็ร้วยปลายมน

ทร้งก็ร้วยควำ�าปลายตััด

ทร้งขัอบตััด 30 องศา

ทร้งก็ร้ะบอก็
หัวดอก็นำาศูนย์

ทร้งเปลวเทียน

ทร้งร้ี

ทร้งขัอบตััด 45 องศา

ทร้งขัอบโค้งร้ัศมี 3.0

ทร้งก็ร้ะบอก็ปลายตััด
สองฟัันเก็ลียว

ทร้งตั้นไม้ปลายแหลม

ทร้งก็ร้วยควำ�า

ทร้งก็ร้วยสำาหร้ับเจาะรู้
ฟัันตััด 60 องศา

คำาแนะนำาในก็าร้สั�งซื้่�อ

โปรัดรัะบุรัห้ัสู EAN ห้รั้อ รัะบุ Cut, แล์ะ
เสู้นผ่านศูนย์กล์างแกน
ต่ัวอย่างการัสำั�งซื้ื�อ : TC burr
EAN 4007220 045176
ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

คุำาอธิ่บายห้มายเล์ขั
    รัูปทรัง
    รัูปทรังกรัะบอกปล์ายติัดเท่านั�น
    เสู้นผ่านศูนย์กล์าง Burr x คุวามยาว cut
     (d1x l2 [mm].)
    เสู้นผ่านศูนย์กล์างแกน d2 [mm].
    Cut (รัะบุ Cut ท่�ติ้องการั)
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วิิธีีเลืือกอุปกรณ์์ให้้เห้มาะกับการใช้้งาน

STEEL

ก็าร้ใช้้งาน ก็าร้ใช้้งาน ก็าร้ใช้้งานที�มี
ปร้ะสทิธิภิาพสงู

ก็าร้ใช้้งานทั�วไปหร้อ่
งานอเนก็ปร้ะสงค์

ขัดลบครีบ,
ลบม่มที�ขอบของช่ิ้น

งาน ,
การเจียรเพ็้�อเตรียม

การเช่้�อม,
แต่งแนวเช่้�อมแนว

ตะเข็บ,
การแต่งผ่ิว,

ทำาความสีะอาดวัสีด่
ห้ล่อ

เห้ล็กกล้า,
เห้ล็กกล้าห้ล่อ

โลห้ะนอกกล่่มเห้ล็ก

เห้ล็กห้ล่อ

พ็ลาสีติก, วัสีด่อ้�นๆ

เทอร์โมพ็ลาสีติก, วัสีด่ fibre-reinforced plastics
(GRP/CRP) ที�มีป้ริมาณเสี้นใย ≤40%

เทอร์โมพ็ลาสีติก, วัสีด่ fibre-reinforced plastics
(GRP/CRP) ที�มีป้ริมาณเสี้นใย ≤40%

การเจียร, การตัดขอบ

การแต่ง , 
การเจียรขอบ , 

การเจาะรู

ก็าร้ใช้้งาน ก็าร้ใช้้งานที�มีปร้ะสิทธิิภาพสูง ก็าร้ใช้้งานทั�วๆไป หร้่องานอเนก็ปร้ะสงค์

เจียรขอบช่ิ้นงาน
TC burrs สีำาห้รับขอบช่ิ้นงาน -

ห้ากพ็บป้ัญี่ห้าฟัันแตก
EDGE FINISH system สีำาห้รับขอบช่ิ้นงาน -

เจาะรูกลม
TC burrs- TOUGH, TOUGH-S cuts HSS rotary cutters

TC Hole cutters HSS step drills, HSS hole saws
เจียรรอยเช่้�อมรอยตะเข็บ/ เจียรม่มป้าดโดยใช่้เคร้�อง

เจียรม้อ ALU MASTER High Speed Disc -

โลห้ะนอกกล่่มเห้ล็ก
แบบอ่อน

อลูมิเนียมอัลลอย
เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

เจียรผ่ิวแบบ
ละเอียด

เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

ALU

TITANIUM

ALU

NON-FERROUS

INOX

ALLROUND

MICRO

MICRO

MICRO

PLAST

FVK/FVKS
ALU

NON-FERROUS

CAST

ALLROUND

On request

NON-FERROUS

ALU

ALLROUND

ALU
เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

ทองเห้ล้อง, ทองแดง, สีังกะสีี

บรอนซ์์ห้ร้อทองสีัมฤทธิ์ิ�,
ไทเทเนียม,
ไทเทเทียม
อัลลอยด์, 

อลูมิเนียมอัลลอยด์ที�มีความ
แข็ง

(เน้้อซ์ิลิคอนสีูง)

อัลลอยด์ที�มีนิกเกิลและ
โคบอลต์เป้็นสี่วนผ่สีม (เช่่น 
โครงสีร้างเคร้�องยนต์และ

กังห้ัน)

เห้ล็กห้ล่อผ่สีมเกร็ดแกรไฟัต์
EN-GJL(GG),
แกรไฟัต์กลม/

เห้ล็กห้ล่อเห้นียว
EN-GJS(GGG),

เห้ล็กห้ล่อขาวที�ผ่่าน
กระบวนการอบด้วยความร้อน

EN-GJMW(GTW),
เห้ล็กห้ล่อดำา

EN-GJMB(GTS)

โลห้ะนอกกล่่มเห้ล็ก
แบบแข็ง

วัสีด่ที�ทนอ่ณห้ภูมิสีูง

เห้ล็กห้ล่อเทา,
เห้ล็กห้ล่อขาว

สีแตนเลสีสีตีล
(INOX)

เห้ล็กที�มีความแข็ง
น้อยกว่า 1,200N/

mm2

ห้ร้อน้อยกว่า (<38 
HRC)

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ 3 PLUS

5

3 PLUS

5

4

5

1

1

3

4

4

5

3 PLUS

3

-

5

-

ALLROUND

MICRO

MICRO

MICRO

เห้ล็กกล้าไร้รสีนิยมกล่่ม
ออสีเทนนิติกและเห้ล็กกล้า

ไร้รสีนิยมกล่่มเฟัอริติก

เห้ล็กกล้าทนสีนิมและ
กรด

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ

เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

เห้ล็กสีำาห้รับข้้นรูป้
เห้ล็กกล้าอบด้วยความร้อน, 
เห้ล็กอัลลอยด์, เห้ล็กห้ล่อ

เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

เจียรผ่ิวแบบห้ยาบ
STEEL

INOX

ALLROUND

ALLROUDND

เจยีรผ่วิแบบละเอยีด

ก็ลุ�มวัสดุ

ก็าร้ใช้้งานแบบเฉพาะ

เห้ล็กแข็ง, เห้ล็กช่่บที�
มีความแข็งมากกว่า 

1,200N/mm2

ห้ร้อมากกว่า (> 38 
HRC)

เห้ล็กโครงสี้ราง,
เห้ล็กกล้าคาร์บอน,

เห้ล็กกล้าเคร้�องม้อ,เห้ล็กกล้า
ที�ไม่ใช่่อัลลอยด์, เห้ล็กช่่บ

แข็ง, เห้ล็กห้ล่อ, 
เห้ล็กอัลลอยด์
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