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สิินค้้า PFERD

ตะไบ

 แผ่่นตััดใหญ่่สำำ�หรัับใช้้กัับแท่่นตััด แปรงอุุตสาหกรรม เครื่่�องมืืออื่่�นๆ

กระดาษทรายและงานขััดผิิว สิินค้้ากลุ่่�มเพชรและเพชรสัังเคราะห์์ ใบตัดั, จานทราย และ ใบเจียีร

ลููกหิินขััดหััวเจีียรคาร์์ไบ
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รููปทรงของหััวเจีียรคาร์์ ไบ TC burr

ZYA ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS

ทรงกระบอก

ZYA FSTS

KEL

WKNS

KSJ EDGE

KUD

SKM

N

R

WRC

RBF

KSK

V

B

TRE

KSK EDGE

V EDGE

SPG

WKN

KSJ

ทรงกระบอกปลายตััด

ทรงกลม

ทรงกรวยปลายแหลม

ทรงล้้อ

ทรงขอบโค้้ง

ทรงกระบอกหััวเจาะ
ปลายตััด

ทรงกระบอกปลายมน

ทรงต้้นไม้้ปลายมน

ทรงกรวยสำำ�หรัับเจาะรูู
ฟัันตััด 90 องศา

ทรงกรวยขอบเว้้าด้้าน
ใน

ทรงกระบอกปลายตััด
สองฟัันเกลีียว

ทรงกรวยปลายมน

ทรงกรวยคว่ำำ��ปลายตััด

ทรงขอบตััด 30 องศา

ทรงกระบอก
หััวดอกนำำ�ศููนย์์

ทรงเปลวเทีียน

ทรงรีี

ทรงขอบตััด 45 องศา

ทรงขอบโค้้งรััศมีี 3.0

ทรงกระบอกปลายตััด
สองฟัันเกลีียว

ทรงต้้นไม้้ปลายแหลม

ทรงกรวยคว่ำำ��

ทรงกรวยสำำ�หรัับเจาะรูู
ฟัันตััด 60 องศา

คำำ�แนะนำำ�ในการสั่่�งซื้้�อ

โปรดระบุุรหััส EAN หรืือ ระบุุ Cut, และ
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางแกน
ตััวอย่่างการสั่่�งซื้้�อ : TC burr
EAN 4007220 045176
ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

คำำ�อธิิบายหมายเลข
    รููปทรง
    รููปทรงกระบอกปลายตััดเท่่านั้้�น
    เส้้นผ่่านศููนย์์กลาง Burr x ความยาว cut
     (d1x l2 [mm].)
    เส้้นผ่่านศููนย์์กลางแกน d2 [mm].
    Cut (ระบุุ Cut ที่่�ต้้องการ)
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STEEL

การใช้้งาน การใช้้งาน การใช้้งานที่่�มีี
ประสิทิธิภิาพสูงู

การใช้้งานทั่่�วไปหรืือ
งานอเนกประสงค์์

ขััดลบครีีบ,
ลบมุุมที่่�ขอบของชิ้้�น

งาน ,
การเจีียรเพื่่�อเตรีียม

การเชื่่�อม,
แต่่งแนวเชื่่�อมแนว

ตะเข็็บ,
การแต่่งผิิว,

ทำำ�ความสะอาดวััสดุุ
หล่่อ

เหล็็กกล้้า,
เหล็็กกล้้าหล่่อ

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

เหล็็กหล่่อ

พลาสติิก, วััสดุุอื่่�นๆ

เทอร์์โมพลาสติิก, วััสดุุ fibre-reinforced plastics
(GRP/CRP) ที่่�มีีปริิมาณเส้้นใย ≤40%

เทอร์์โมพลาสติิก, วััสดุุ fibre-reinforced plastics
(GRP/CRP) ที่่�มีีปริิมาณเส้้นใย ≤40%

การเจีียร, การตััดขอบ

การแต่่ง , 
การเจีียรขอบ , 

การเจาะรูู

การใช้้งาน การใช้้งานที่่�มีีประสิิทธิิภาพสููง การใช้้งานทั่่�วๆไป หรืืองานอเนกประสงค์์

เจีียรขอบชิ้้�นงาน
TC burrs สำำ�หรัับขอบชิ้้�นงาน -

หากพบปััญหาฟัันแตก
EDGE FINISH system สำำ�หรัับขอบชิ้้�นงาน -

เจาะรููกลม
TC burrs- TOUGH, TOUGH-S cuts HSS rotary cutters

TC Hole cutters HSS step drills, HSS hole saws
เจีียรรอยเชื่่�อมรอยตะเข็็บ/ เจีียรมุุมปาดโดยใช้้เครื่่�อง

เจีียรมืือ ALU MASTER High Speed Disc -

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก
แบบอ่่อน

อลููมิิเนีียมอััลลอย
เจีียรผิิวแบบหยาบ

เจีียรผิิวแบบหยาบ

เจีียรผิิวแบบหยาบ

เจีียรผิิวแบบหยาบ

เจียีรผิวิแบบละเอียีด

เจียีรผิวิแบบละเอียีด

เจีียรผิิวแบบ
ละเอีียด

เจียีรผิวิแบบละเอียีด

เจีียรผิิวแบบหยาบ

เจีียรผิิวแบบหยาบ

ALU

TITANIUM

ALU

NON-FERROUS

INOX

ALLROUND

MICRO

MICRO

MICRO

PLAST

FVK/FVKS
ALU

NON-FERROUS

CAST

ALLROUND

On request

NON-FERROUS

ALU

ALLROUND

ALU
เจียีรผิวิแบบละเอียีด

ทองเหลืือง, ทองแดง, สัังกะสีี

บรอนซ์์หรืือทองสััมฤทธิ์์�,
ไทเทเนีียม,
ไทเทเทีียม
อััลลอยด์์, 

อลููมิิเนีียมอััลลอยด์์ที่่�มีีความ
แข็็ง

(เนื้้�อซิิลิิคอนสููง)

อััลลอยด์์ที่่�มีีนิิกเกิิลและ
โคบอลต์์เป็็นส่่วนผสม (เช่่น 
โครงสร้้างเครื่่�องยนต์์และ

กัังหััน)

เหล็็กหล่่อผสมเกร็็ดแกรไฟต์์
EN-GJL(GG),
แกรไฟต์์กลม/

เหล็็กหล่่อเหนีียว
EN-GJS(GGG),

เหล็็กหล่่อขาวที่่�ผ่่าน
กระบวนการอบด้้วยความร้้อน

EN-GJMW(GTW),
เหล็็กหล่่อดำำ�

EN-GJMB(GTS)

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก
แบบแข็็ง

วััสดุุที่่�ทนอุุณหภููมิิสููง

เหล็็กหล่่อเทา,
เหล็็กหล่่อขาว

สแตนเลสสตีีล
(INOX)

เหล็็กที่่�มีีความแข็็ง
น้้อยกว่่า 1,200N/

mm2

หรืือน้้อยกว่่า (<38 
HRC)

เจีียรผิิวแบบหยาบ 3 PLUS

5

3 PLUS

5

4

5

1

1

3

4

4

5

3 PLUS

3

-

5

-

ALLROUND

MICRO

MICRO

MICRO

เหล็็กกล้้าไร้้รสนิิยมกลุ่่�ม
ออสเทนนิิติิกและเหล็็กกล้้า

ไร้้รสนิิยมกลุ่่�มเฟอริิติิก

เหล็็กกล้้าทนสนิิมและ
กรด

เจีียรผิิวแบบหยาบ

เจียีรผิวิแบบละเอียีด

เหล็็กสำำ�หรัับขึ้้�นรููป
เหล็็กกล้้าอบด้้วยความร้้อน, 
เหล็็กอััลลอยด์์, เหล็็กหล่่อ

เจียีรผิวิแบบละเอียีด

เจีียรผิิวแบบหยาบ
STEEL

INOX

ALLROUND

ALLROUDND

เจียีรผิวิแบบละเอียีด

กลุ่่�มวััสดุุ

การใช้้งานแบบเฉพาะ

เหล็็กแข็็ง, เหล็็กชุุบที่่�
มีีความแข็็งมากกว่่า 

1,200N/mm2

หรืือมากกว่่า (> 38 
HRC)

เหล็็กโครงส้้ราง,
เหล็็กกล้้าคาร์์บอน,

เหล็็กกล้้าเครื่่�องมืือ,เหล็็กกล้้า
ที่่�ไม่่ใช่่อััลลอยด์์, เหล็็กชุุบ

แข็็ง, เหล็็กหล่่อ, 
เหล็็กอััลลอยด์์
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